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Handel

Maschinenrichtlinie

Die CE- Kennzeichnung auf Industrieerzeugnissen bedeutet, dass die natlrliche oder juristische Person, die die
Anbringung durchfuhrt oder veranlasst (d.h. der Hersteller), sich vergewissert hat, dass das Erzeugnis alle
einschlagigen Gemeinschaftsrichtlinien zur vollstandigen Harmonisierung erfullt und alle vorschriftsgemalien
Konformitatsbewertungsverfahren unterzogen hat.

Neue Maschinenrichtlinie vom 17.05.06 muss bis 29.06.2008 in nationales Recht umgesetzt werden

Maschinen, die speziell fur Forschungszwecke konstruiert und gebaut wurden
und zur vorubergehenden Verwendung
in Laboratorien bestimmt sind, unterliegen nicht der Maschinenrichtlinie
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Artikel 1

Der Hersteller eines Produktes haftet fur den Schaden,
der durch einen Fehler dieses Produktes verursacht
worden ist.
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Betrieb

Betriebssicherheitsverordnung

§ 3 BetrSichV

(1) Der Arbeitgeber hat bei der Gefahrdungsbeurteilung nach § 5 des Arbeitsschutzgesetzes
unter Berucksichtigung der Anhange 1 bis 5, des § 7 der Gefahrstoffverordnung und der
allgemeinen Grundsatze des § 4 des Arbeitsschutzgesetzes die notwendigen Malinahmen fur
die sichere Bereitstellung und Benutzung der Arbeitsmittel zu ermitteln. Dabei hat er
insbesondere die Gefahrdungen zu berucksichtigen, die mit der Benutzung des Arbeitsmittels
selbst verbunden sind und die am Arbeitsplatz durch Wechselwirkungen der Arbeitsmittel
untereinander oder mit Arbeitsstoffen oder der Arbeitsumgebung hervorgerufen werden.

Die Technischen Regeln (TRBS) konkretisieren die Betriebssicherheitsverordnung




Arbeitsmittel

Arbeitsmittel im Sinne dieser Verordnung sind Werkzeuge,
Gerate, Maschinen oder Anlagen

Was ist eine Maschine ?

-Gesamtheit miteinander verbundener Teile, die fur eine

bestimmte Anwendung, wie z.B. Verarbeitung .... eines Werkstoffes
zusammengefugt sind

-Mindestens ein Teil muss beweglich sein

-Es muss min. eine Antriebskraft vorhanden sein

(Keine menschliche oder tierische Kraft)

-zusammenwirkende Maschinen (Verkettung)

-Auswechselbare Ausrustungen

-Sicherheitsbauteile




Verfahrensweise beim Herstellungsauftrag fur eine Eigenbaumaschine

-
AT

ﬁ MAX-PLANCK-INSTITUT FUR
g | CHEMISCHE PHYSIK FESTER STOFFE
\ / DRESDEN

1.Auftragserteilung s

an die Werkstatt Auftr.-Nr.

Arbeitsauftrag Projekt
Projekt-Nr.
Auftraggeber ... Datum L e
Kostenst. H PP PPUPPPPPPPPPTPPIN Termin L e
Telefon [ Fax ...
Erledigt :

Projektbenennung
Labor-Nr. (Einsatzort des Projektes) :
[IChemie Labor [OPhysik Labor [OWerkstatt [1Biiro [OSonderraum



Beilageblatt zum Auftrag

Anlage zum Arbeitsauftrag Nr.

Mechanische / Thermische Gefdhrdungen

O Quetschen O Scheren O Hitze
O In Verantwortung des Auftraggebers
O Entfallt

Elektrische Gefahrdungen

Kleinspannung (Wechsel bis 50 V, Gleich bis 60 V)
Niederspannung (50 — 1000 V)

Hochspannung (> 1000 V)

EMV (Hochfrequenzen, Stérsender)
Potentialausgleich

Wird noch geklart

Entfallt

Oooooooo

Gefahrdung durch Gefahrstoffe

O explosionsgefahrlich O brandférdernd O hochentziindlich
O leichtentziindlich O entzundlich O sehr giftig

0O giftig O gesundheitsschadlich O atzend

O reizend O sensibilisierend O krebserzeugend

O fortpflanzungsgeféahrdend O erbgutveréandernd O umweltgefahrlich
O ionisierende Strahlung (R6V, StrSchV)

O Wird noch geklart

O In Verantwortung des Auftraggebers

O Entfallt

Gefahrdung durch Druck

O Medium

O Druck

O Volumen

O Wird noch geklart
O Entfallt

Explosionsgefahr

O Zone 0: Bereich, in dem gefahrliche explosionsfahige Atmosphare als Gemisch aus Luft und brennbaren
Gasen, Dampfen oder Nebeln sténdig, Uber lange Zeitrdume oder haufig vorhanden ist.

O Zone 1: Bereich, in dem sich bei Normalbetrieb gelegentlich eine gefahrliche explosionsfahige Atmosphare als
Gemisch aus Luft und brennbaren Gasen, Dampfen oder Nebeln bilden kann.

[0 Zone 2: Bereich, in dem bei Normalbetrieb eine gefahrlich explosionsfahige Atmosphére als Gemisch aus Luft und
brennbaren Gasen, Dampfen oder Nebeln normalerweise nicht oder aber nur kurzzeitig auftritt.

O Zone 20: Bereich, in dem gefahrliche explosionsfihige Atmosphére in Form einer Wolke aus in der Luft
enthaltenem brennbaren Staub sténdig, lUber lange Zeitrdume oder haufig vorhanden ist.

[0 Zone 21: Bereich, in dem sich bei Normalbetrieb gelegentlich eine gefahrliche explosionsfahige Atmosphére in
Form einer Wolke aus in der Luft enthaltenem brennbaren Staub bilden kann.

[0 Zone 22: Bereich, in dem bei Normalbetrieb eine gefahrliche explosionsfahige Atmosphare in Form einer Wolke aus
in der Luft enthaltenem brennbaren Staub normalerweise nicht oder aber nur kurzzeitig auftritt.

O Wird noch geklart

O In Verantwortung des Auftraggebers

O Entfallt




Dokumentation fur Eigenbaumaschinen

Herstellererklarung
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Unterlagen

1. Bedienanleitung

2. Technische Unterlagen
3. Bauzeichnung

4. Elt- Plan




Herstellererklarung

Generelle Systemabgrenzung:

1.1 Angaben zur Maschine und Hersteller:

Daten fiir die Kennzeichnung der Maschine (MRL Anh I, 1.7.3):

Hersteller: MPI CPfS

Type: beweglicher Ofen
Ggf. Serien-Nummer: 601-04-456
Baujahr: 2005

Sonstige Angaben entsprechend MRL Anhang I, Art. 1 (3):

Projektleiter, Verantwortliche Technik und Konstruktion:
(Team, Partner, Lieferanten)

Hersteller: Max-Planck-Institut fur
Chemische Physik fester Stoffe
Nothnitzer Str. 40
01187 Dresden

Konstruktion : ibl
Ingenieurburo Lesky
Wallstr. 4
01816 Gottleuba

Kurzbeschreibung Funktion, Prozess:
(Team, Partner, Lieferanten)

dient der linearen Bewegung eines Elektro- Ofens

Projektnotizen:

- nicht Gegenstand des Projektes ist der Elektro- Ofen, die Laboraufbauten und der Probenhalter
- die Konstruktion der Vorrichtung erfolgte unter Verwendung der zugekauften, CE- gepriiften, Baugruppe
,Lineartisch“ mit Steuerung der Fa. Berger- Lahr




Bestimmung der Grenzen der Maschine
(EN 1050, 5/ EN292-1, 3.11, 3.12) (EN ISO 12100-1, 5.2):

BestimmungsgemaBe Verwendung (Verwendungsgrenzen) (EN292-1, 3.12) (EN ISO 12100-1, 5.2):

Einsatzbestimmung
Dient dem linearen Bewegen eines Elektro- Ofens

Mechanische Parameter:

Waagerechte +senkrechte Aufstellung der Maschine
Arbeitsgeschwindigkeit: 0,1 mm/h
Eilgang 480 mm/h

Elektrische Parameter:

Kleinspannung (Wechsel bis 50 V, Gleich bis 60 V) O
Niederspannung (50 — 1000 V)

Hochspannung (> 1000 V)

EMV (Hochfrequenzen, Stérsender)
Potentialausgleich

entfallt

Gefahrstoffe:
O explosionsgefahrlich O brandférdernd O hochentzindlich
O leichtentziindlich O entziindlich O sehr giftig
0O giftig O gesundheitsschadlich 0O atzend
O reizend O sensibilisierend O krebserzeugend
O fortpflanzungsgeféahrdend O erbgutverandernd O umweltgefahrlich
O ionisierende Strahlung (R6V, StrSchV)
O der Einsatz mit Gefahrstoffen ist nicht bestimmungsgeman

Druck:
O Medium
O Druck
O Volumen
O Es ist kein vom atmosphéarischen Normaldruck abweichender Druck vorhanden

Explosionsgefahr:
O Das Gerit ist nicht fiir den Einsatz in Ex- Raumen vorgesehen
O Vom Gerit geht eine Ex-Gefahrdung aus. Deshalb wird fiir den Betriebsraum des Gerates nachfol-
gende Zone festgelegt:
O Zone 0: Bereich, in dem gefahrliche explosionsfahige Atmosphare als Gemisch aus Luft und brennbaren  Gasen,
Dampfen oder Nebeln standig, liber lange Zeitrdume oder haufig vorhanden ist.
O Zone 1: Bereich, in dem sich bei Normalbetrieb gelegentlich eine gefahrliche explosionsfahige Atmosphare als
Gemisch aus Luft und brennbaren Gasen, Dampfen oder Nebeln bilden kann.
O Zone 2: Bereich, in dem bei Normalbetrieb eine gefahrlich explosionsfahige Atmosphare als Gemisch aus Luft und
brennbaren Gasen, Dampfen oder Nebeln normalerweise nicht oder aber nur kurzzeitig auftritt.
O Zone 20: Bereich, in dem gefahrliche explosionsfahige Atmosphare in Form einer Wolke aus in der Luft enthaltenem
brennbaren Staub sténdig, Uber lange Zeitrdume oder haufig vorhanden ist.
O Zone 21: Bereich, in dem sich bei Normalbetrieb gelegentlich eine geféhrliche explosionsfahige Atmosphére in
Form einer Wolke aus in der Luft enthaltenem brennbaren Staub bilden kann.
O Zone 22: Bereich, in dem bei Normalbetrieb eine gefahrliche explosionsfahige Atmosphére in Form einer Wolke aus
in der Luft enthaltenem brennbaren Staub normalerweise nicht oder aber nur kurzzeitig auftritt.
O Das Gerit soll in einem Ex-Raum eingesetzt werden.




Raumliche Begrenzung: (Zeichnung, Aufstellung, Umgebung)

Tisch 660 x 200 mm

Labor im CPfS

Verwendung unter atmospharischen Bedingungen
Keine Verwendung in explosionsgefahrdeten Raumen

Zeitliche Grenzen: (Lebensdauer, insbesondere Verschleiliteile)

Nicht nur voriibergehende Verwendung; Nicht festgelegt; bis defekt

Vorhersehbarer Missbrauch (EN 292, 3.12) (EN ISO 12100-1, 5.2)

Einsatz in exgefahrdeten Raumen

Lebensphasen, Betroffene Personen:

Betriebsarten: - —
Anwender, | Dritte, Einrichter Werkstatt- Transport-
EE: |239(§-‘1| ’2?()101 ?) 5.3) Bediener (Besucher) Personal Fachmann

Entsorger
(Uber Abfall-
beauftragter)

1. (Bau) X

2. Transport und Inbetriebnahme:

Transport X X
(Verpackung, Aufla-
den, Abladen, Zwi-
schenlagerung):

Aufbau, Installation

Einrichten, Einstellen

3. Einsatz, Gebrauch

Einrichten, Teachen/
Programmieren,
Verfahrensanderung,
Umristen

Normalbetrieb
(Sonderbetrieb)

Produktionsstorung,
Maschinenstérung
(Unglicksfall)

Fehlersuche

Instandhaltung,
Wartung

Reinigung

4. AuBerbetriebnahme, Abbau, Demontage

Abbau, Demontage X

Entsorgung




1.2 Projektstruktur festlegen (nur bei Anlagenprojekten)

Hauptprojekt:

Unterprojekt: mechanische Konstruktion

Unterprojekt: Elektro-Projekt

Unterprojekt:

Alle Unterprojekte erledigt: XJa  Erklart von: Dr. Lesky am: 22.11.06

Hauptprojekt erledigt: XdJa  Erklart von: Dr. Lesky am: 22.11.06




Ubersicht und Fertigmeldung

Schritt | Tatigkeit

Erforderlich

Erledigt von

Erledigt am

Einstufung des Produkts

Ja

Dr. Lesky

22.11.06

Anwendung weiterer Richtlinien klaren

Ja

Dr. Lesky

22.11.06

Freiwillige Anwendung von Normen klaren

X Ja [ Nein

Dr. Lesky

22.11.06

Gefahrenanalyse durchfiihren

Ja

Dr. Lesky

22.11.06

Betriebsanleitung erstellen
(ggf. mit Ubersetzungen)

Ja

Dr. Lesky

22.11.06

Benannte Stelle einbeziehen

[ Ja X Nein

Einstufung des Produktes

Wie ist das Produkt im Sinne der MRL einzustufen

Maschine

Zusammengesetzte Maschine

Auswechselbare Ausristung

Sicherheitsbauteil

Maschinenkomponente

Fallt das Produkt unter Anhang IV der MRL? [ Ja X Nein

Mochten Sie freiwillig eine benannte Stelle einbeziehen? U Ja X Nein




Anwendung weiterer Richtlinien klaren

Fir die 0. a. Maschine sind die folgenden Richtlinien zu bertcksichtigen:

EG-Richtlinie

Nr. Erforderlich | Erledigt von

Maschinen

98/37/EG Ja

elektrische Betriebsmittel (Niederspan-

nungs-Richtlinie)

73/23/EW
S23/EWG O Ja x Nein

elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)

89/336/EWG .
O Ja x Nein

einfache Druckbehélter

87/404/EWG .
[ Ja x Nein

Druckgerate

http://ped.eurodyn.com
http://www.netinform.de

97I23/EG [ Ja x Nein

Gerate/Schutzsysteme in explosionsge-

fahrdeten Bereichen

optional ab 1.3.1996, obligat ab 1.7.2003

4/9/EW
4/IEWG O Ja x Nein

personliche Schutzausrustung (PSA)

89/686/EWG .
[ Ja x Nein

Gasverbrauchseinrichtungen

90/396/EWG 7 Ja x Nein

Telekommunikationsendeinrichtungen

91/263/EWG .
[ Ja x Nein

Explosivstoffe f. zivile Zwecke

optional ab 1.1.1995, obligat ab 1.1.2003

93/15/EWG O Ja x Nein

Anwendung von Normen klaren

Die folgenden Normen wurden bei der Konzipierung und beim Bau der Maschine angewandt:
(EN / 1SO, nationale Normen, weitere Spezifikation)

Nummer

Ausgabe

Titel

EN 292-1

1991

Sicherheit von Maschinen; Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze;
Teil 1: Grundsatzliche Terminologie, Methodik

EN 292-2

1991/A1: 1995

Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 2: Technische Leitsatze und Spezifikationen

EN 60204-1

1997

Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistung von Maschinen - Teil 1:
Allgemeine Anforderungen

EN 349

1993

Sicherheit von Maschinen — Mindestabstande zur Vermeidung des Quet-
schens von Korperteilen

DIN VDE 0113

1998-11

Elektrische Ausristung von Maschinen - Sicherheit von Maschinen Teil 1:
Allgemeine Anforderungen (IEC 60204- 1: 1997 + Corrigendum 1998) Deut-
sche Fassung EN 60204-1: 1997




Anwendung Berufsgenossenschaftliche Regeln (BGR)

Fur die Herstellung der o. a. Maschine sind die folgenden BGR zu beriicksichtigen:

BGR

Nr.

Erforderlich

Erledigt von

Grundsatze der Pravention

BGR A1

Ja

Elektromagnetische Felder

BGR B11

O Ja x Nein

Explosionsschutz-Regeln

BGR 104

[ Ja x Nein

Staubbrande u. Staubexpl. beim Schleifen
von Aluminium

BGR 109

[ Ja x Nein

Richtlinien fur Laboratorien

BGR 120

[ Ja x Nein

Arbeitsplatzltftung Lufttechnische Mal3-
nahmen

BGR 121

[ Ja x Nein

Vermeidung von Zindgefahr infolge elekt-
rostatischer Aufladung

BGR 132

[ Ja x Nein

Umgang mit Hydraulikflissigkeit

BGR 137

[ Ja x Nein

Einsatz von Personen — Notsignal-
Anlagen

BGR 139

[ Ja x Nein

Tatigkeit mit Kiihlschmierstoffen

BGR 143

O Ja x Nein

Gebrauch von Anschlag-Faserseilen

BGR 152

O Ja x Nein

Einrichtungen zum Reinigen von
Werksticken mit Ldsemitteln

BGR 180

O Ja x Nein

FuRbodden in Arbeitsrdumen mit Rutsch-
gefahr

BGR 181

O Ja x Nein

Einsatz von Schutzbekleidung

BGR 189

[ Ja x Nein

Benutzung von Atemschutzgeraten

BGR 190

[ Ja x Nein

Benutzung von Ful® und Beinschutz

BGR 191

[ Ja x Nein

Benutzung von Augen und Gesichts-
schutz

BGR 192

O Ja x Nein

Benutzung von Kopfschutz

BGR 193

O Ja x Nein

Einsatz von Gehdrschitzern

BGR 194

O Ja x Nein

Einsatz von Schutzhandschuhen

BGR 195

[ Ja x Nein

Benutzung von Hautschutz

BGR 197

[ Ja x Nein

Benutzung von person. Schutzausristung
| gegen Absturz

BGR 198

[ Ja x Nein




Anwendung Technische Regeln (TR)

Fir die Herstellung der o. a. Maschine sind die folgenden TR zu beriicksichtigen:

BGG

Nr.

Erforderlich

Erledigt von

Technische Regeln zur Betriebssicherheit

TRBS

Ja

Technische Regeln brennbare Flissigkei-
ten

TRbF

[ Ja x Nein

Technische Regeln Druckbehalter

TRB

[ Ja x Nein

Technische Regeln Druckgase

TRG

[ Ja x Nein

Technische Regeln Gefahrstoffe

TRGS

[ Ja x Nein

Technische Regeln Rohrleitungen

TRR

[ Ja x Nein

Weitere technische Regeln

O Ja x Nein

Anwendung ZH - Schriften

Fir die Herstellung der 0. a. Maschine sind die folgenden ZH zu beriicksichtigen:

ZH

Nr.

Erforderlich

Erledigt von

Richtlinie fir die Verwendung von Flis-
siggasen

ZH 1/455

[ Ja x Nein

Zweihandschaltung an kraftbetriebenen
Pressen der Metallverarbeitung

ZH 1/456

[ Ja x Nein

Zweihandschaltung an kraftbetriebenen
Pressen der Metallverarbeitung

ZH 1/456.2

O Ja x Nein

Steuerung an kraftbetriebenen Pressen
der Metallverarbeitung

ZH 1/457

O Ja x Nein

Sicherheitsregeln an kraftb. Pressen der
Metattverarbeitung

ZH 1/457.2

[ Ja x Nein




Checkliste ,,Bedienanleitung”

(MRL Anh. |, 1.7.4) siehe auch: (EN 292-1, 3,11 b) (EN I1SO 12100-2, 6, 6,5)

Inhalte - Bedienanleitung

erforderlich

erledigt
von

erledigt
am

Gleiche Angaben wie bei der Maschinenkennzeichnung, mit Ausnah-
me der Seriennummer und gegebenenfalls wartungsrelevante Hin-
weise (z. B. Anschrift des Importeurs, Anschriften von Service-
Werkstatten usw.).

Ja

Hr.Dr.Lesky

22.11.06

Bestimmungsgemale Verwendung (98/37/EG Anh. |, 1.1.2.c).

Hr.Dr.Lesky

22.11.06

Der oder die Arbeitsplatze, die vom Bedienungspersonal eingenom-
men werden kénnen.

Hr.Dr.Lesky

22.11.06

Angaben zur gefahrlosen Durchfiihrung von:

Inbetriebnahme

Ja

Hr.Dr.Lesky

22.11.06

Verwendung

Ja

Hr.Dr.Lesky

22.11.06

Handhabung ( mit Angabe des Gewichts der Maschine sowie
ihrer verschiedenen Bauteile, falls sie regelméafRig getrennt
transportiert werden mussen)

Ja

Hr.Dr.Lesky

22.11.06

Installation

Ja

Hr.Dr.Lesky

22.11.06

Montage und Demontage

Ja

Hr.Dr.Lesky

22.11.06

Risten

Ja

Hr.Dr.Lesky

22.11.06

Instandhaltung einschlieBlich ihrer Wartung und die Beseiti-
gung von Stérungen im Arbeitsablauf

Ja

Hr.Dr.Lesky

22.11.06

Erforderlichenfalls Einarbeitungshinweise.

o Ja x Nein

Erforderlichenfalls die wesentlichen Merkmale der Werkzeuge, die an
der Maschine angebracht werden kénnen.

o Ja x Nein

Erforderlichenfalls Hinweis auf sachwidrige Verwendung.

x Ja o Nein

Hr.Dr.Lesky

22.11.06

Erforderlichenfalls Ubersetzung in die Sprache(n) des Verwenderlan-
des. (98/37/EG, Anh. |, 1.7.4 b)

o Ja x Nein

notwendige Plane und Schemata sowie alle zweckdienlichen An-
gaben, insbesondere fir die Sicherheit, zur
¢ Inbetriebnahme,
o Wartung,
Inspektion,

Ja

Hr.Dr.Lesky

22.11.06




Gefahrdungsanalyse/Risikobeurteilung

fur Maschinen/Vorrichtungen , die der Masch.-richtlinie 98/37/EG und/oder der BetrSV unterliegen

Gefahrdungsanalyse/Risikobeurteilung:

beweglicher Ofen

Stand vom:
Datum 22.106

Bearbeiter Lesky

Gefahrdungen
(EN 1050:1996)

Einschatzung
wahrend des
Konstruktionsprozesses

Risikoein-
schéatzung

getroffene
MaRnahmen

Rest-
Risiko

Auswirkung nach
getroffenen Mal3-
nahmen

Gefahrdung

Gefahrenstelle

Ursache
Ausloser

S

F

inhdrent sichere
Konstruktion

technische und ergéan-
zende Schutzmalinah

Benutzerinformation
S

Bemerkungen

1. Quetschen

zwischen Winkel 03 und Halterung 08

Abstand zu gering, so daf} Finger ge-
quetscht w erden kann

Abstand auf 35mm erhéht

2. Quetschen

zwischen Ofen und fester Wand bei
Bew egung in +Richtung, d.h. nach
oben bzw . vorn

Abstand zu gering, so daf Hand ge-
quetscht w erden kann

Aufstellung so, dalt Abstand
zu festen Flachen mind.
200mm betragt

Eintragung in BA

3. Quetschen

zwischen Ofen und fester Wand bei
Bew egung in +Richtung, d.h. nach
oben bzw . vorn

nicht sichtbare langsame Vorschub-
bew egung

Hinw eis in BA

Eintragung in BA
Hinw eisschild bei Betrieb an-
bringen

4. Quetschen

zwischen feststehendem Siemens-
Endschalter und bew egl. Nocken

Quetschen der Finger méglich

Endschalter und Nocken auf
volle Lange eingehaust/ver-
kleidet

Scheren

nicht zutreffend

Schneiden/Ab-
schneiden

nicht zutreffend

Erfassen/Auf-
wickeln

nicht zutreffend

Einziehen/Fangen

nicht zutreffend

nicht zutreffend

Durchstich/Ein-
stich

nicht zutreffend

Reibung/Abrieb

nicht zutreffend

Eindringen oder Her-
ausspritzen von Flis-
sigkeit unter Druck

nicht zutreffend

Elt..direkte Berihrung...

metallische Teile der Vorrichtung

metall. Teile liegen unter Spannung

alle elektrisch leitfahigen
Teile der Anlage sind in das
Schutzleitersystem einbe-




Projekt-Nr.: 601 - 04 - 456
Maschine: beweglicher Ofen

Risiko-Profil/Matrix vor getroffenen Massnahmen Risiko-Profil/Matrix nach getroffenen Massnahmen

Haufigkeit Haufigkeit

5

5

Ausmass

Ausmass

Definition Ausmass Definition Haufigkeit

Tod, System-Verlust oder schwerer Umweltschaden, Konkurs

Schwerer bleibender Gesundheitsschaden (irreversibel), unkorrigierb. System- o. Umweltschaden
Leichter bleibender Gesundheitsschaden (irreversibel), korrigierbarer System- 0. Umweltschaden
Heilbare Verletzung mit Arbeitsausfall (reversibel)

Heilbare Verletzung ohne Arbeitsausfall (reversibel)

Standig, taglich,auch mehrfach zu erwarten

Haufig, mehrere Male wahrend der System-Lebenszeit

Mindestens 1Mal wahrend der System-Lebenszeit
Unwahrscheinlich,aber wahrend der System-Lebenszeit méglich

So unwahrscheinlich, dass ein Auftreten nicht angenommen wird
Gefahrdungs-Ereignis nur durch absichtliche Herbeifithrung maoglich

ALY

mm(oO|O|w|>

Risiko-Zohne nach Gefahrdung-Ermittlung/ Risiko-Beurteilung => Konsequenzen

Risko vermeiden gelb Risiko verringern Weitere Massnahmen wo/wie maglich
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Bedienungsanleu g 2u Lichthogenafen LHS

Bedienungzanleitu ng zu Lichtbogenofen LH3

Stand: 13.06.08

Bedienungsanleitung

Lichtbogenofen LHS

Auftragsnumer: 601-03-276

Baujahr: 07/2008

Hersteller : MPI CPfS
Max-Planck-Institut fiir Chemische Physik fester Stoffe
Néthnitzer Strafie 40
01187 Dresden

Konstruktion: Max-Planck-Institut fiir Chemische Physik fester Stoffe
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Dateinahme: Bedisnungsanleitung Lichthogenofen LHS

Eine sachwidn ge Verwendung liegt dann vor, wenn der Ofen in explosionsgefahrdeten Raumen
zum Einsatz kommt oder wenn andere Schweilistromouellen bzw. Filter eingesetzt werden als im Plet 1.4
(Technische Daten) festgelegt sind.

1.3 Arheitsplatz

1.3.1 Einzunehmender Arheitsplatz

Der Bediener sollte den Lichtbogenofen in der Handachuhbox so authauen, dass er vor dem Ofen stehen kann

und alle Bedienelemente 1m Griffbereich hat Weitertun 1st eine gute Sicht auf den Arbeitsvorgang wichtig

MPI CPfa Wetkstatt Seite 4 von 24
Dateinahme: Bedienungsanleitung Lichtbogenofen LHS
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CHEMISCHE PHYSIK FESTER 3TOFFE | CHEMISCHE PHYSIK FESTER STOFFE
DRESDEN i DRESDEN
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Bedienungzanleitung zu Lichthogenofen LHS Bedienungsanleitung zu Lichthogenofen LHS

Esist der Argonanschluss fiir den Pneumatikeylinder und optional ein Vakuumanschluss bzw. ein
Spilgasanschluss fir die SchweiBraumspilung anzuschlieBen - Kniehehelspanner rechts und links festspannen

Argonanschluss
Preurratikrylinder
Walomimans chlusg

X Anschluss fiir
B Spilgas
Kihlwasser 2 il

Worlauf

g?&lﬂ“ﬁ;&r - Die beiden Ventile der Gasranmepilung

sollten geschlossen semn

- Elekirischen Hauptschalter am SchweiBgerat
einschalten

Rickseite - Mit der Hand den Kunststofferiff erfassen. Er kann
nach oben und unten geschober, sowie geschwenkt
4. Technische Beschreibung werden
- Lichthogen zinden
4.1.1 Lichth ogenofen (siche dazu Zusammenstellungsze chnung, Pkt. 10) - erforderliche Arbeiten ausfihiren, d. b Schmelzen oder
Schweilien
Der Lichthogenofen ist besonders fiir den Einsatz in einem Labor hoher Schutzklasse mugeschnitten konstruiert. - elektrischen Hauptschalter ansschalten
Um den Demontageaufiwand gering zu halten, wurde der Lichbogenofen in einfach zu trennende Baugruppen - Pneumatikzylinder herunterfahren
entworfen - Entnehmen
- Argon-Hauptventil schlieffen
Diege sind im Einzelnen folgende Funktionsgruppen
- Gestell
- Lichtbogenteil
- Emlegeeinnchtung
- Schmelzteile
- Schweiliteile

WP CPfS Wetkstatt Seite 10 von 24 WP CPFS Wetkstatt Seite 17 von 24
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Die Einhaltung der Anforderungen der Betriebssicherheitsverordnung wurde uberpruft.

Auftragnehmer:
Name:

Datum:
Unterschrift:

1. Unterauftragnehmer
Name:

Datum:

Unterschrift:

2. Unterauftragnehmer

Name:
Datum:
Unterschrift:

Sicherheitsfachkraft
Name:

Datum:

Unterschrift:

MPI CPfS Werkstatt
A. Schwoboda

Konstruktionsburo ibL
Dr.-Ing. Lesky

Konstruktionsbiiro IBB
Beck

MPI CPfS
Dr. W. Honle

Ingenieurblro Lesky

Ingenieurblro Beck




Im Auftrag des Auftraggebers sollten bestimmte Restgefahrdungen und Restrisiken verbleiben.
Diese Restgefahrdungen und Restrisiken sind in der Gefahrdungsanalyse gekennzeichnet.
Fur diesen Teil muss der Auftraggeber selber flr geeignete Sicherheitsmallnahmen sorgen.
Der Auftraggeber Ubernimmt das Arbeitsmittel mit Bedienanleitung, Gefahrenanalyse und
Risikobewertung.

Direktor/Forschungsgruppenleiter MPI CPfS
Name:

Datum:

Unterschrift:
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